* FRICON®

COOLING LIFE

ESPECIFICACOES TECNICAS

TIPO DE
EQUIPAMENTO

Conservador Horizontal

TEMPERATURA AMBIENTE +16°C/+30°C
FUNCIONAMENTO INTERIOR* 224 °C | -16 °C
VOLUME BRUTO | LIQUIDO 325L]233L

DIMENSOES EXTERIORES

FICHA TECNICA
HCE 305 FG M1A2

Form.165.001

DIMENSOES INTERIORES

ALTURA 681 mm
PROFUNDIDADE 513 mm
LARGURA 882 mm
TIPO DE TAMPA / PORTA Tampa - Vidro
AREA DE EXPOSI(;AO TOTAL 0,41 m2

ALTURA 910 mm REVESTIMENTO INTERNO Chapa Metal Pré Pintada
PROFUNDIDADE 680 mm CLASSE CLIMATICA 41
LARGURA 1045 mm CAPACIDADE DE CONGELACAO NA.
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CARACTERISTICAS ENERGETICAS

COMPONENTES

ACESSORIOS

TENSAO / FREQUENCIA 220-240V / 50Hz COMPRESSOR Embraco
CORRENTE NOMINAL 0,62 A CONDENSADOR Ventilado
POTENCIA 135w TERMOSTATO Danfoss - Analégico
CONSUMO 2,14 kWh/24hr REFRIGERANTE R290
EFICIENCIA ENERGETICA N.A. EVAPORADOR Oculto
NIVEL DE RUIDO <55 dB ILUMINACAO LED

FECHADURA Opcional

Aprovado por: Rui Ribeiro 07/04/2019

Ficha Técnica meramente informativa, sujeita a alteragdes dos dados técnicos e erros
tipogréficos, ndo pode ser usada como documento contratual.

*Temperatura em regime permanente, na linha de carga com equipamento vazio e
fechado, nas condi¢6es ambientes da classe climatica correspondente.

© Todos os Direitos Reservados
Documento nédo controlado apés emissdo

CESTOS 3 PACKING LIST

DIVISORIAS 0 DIMENSOES EMBALAGEM

PRATELEIRAS 0 ALTURA N.A.
DRENAGEM DE AGUA Sim PROFUNDIDADE N.A.
TERMOMETRO Sim - Analégico LARGURA N.A.

PESO

EQUIPAMENTO N.A.
EQUIPAMENTO + EMBALAGEM N.A.
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